SERIE EMF

ESTEIRA MODULAR FLEXIVEL - EMFR 50

Transporte de produtos ou materiais industriais.

Produtos alimenticios, carne de aves, suinos e bovinos in natura ou industrializados,
pescados, frutas e vegetais, garrafas e frascos, caixas plasticas e de papelao

, enlatados, etc. Que exijam deslocamento em linha reta ou curva, com necessidade
ou ndo da elevacao com auxilio de taliscas e médulos de borracha, com vantagens em
curvas, com menor atrito nos raios internos, pelo auxilio dos roletes tambem em
transportadores helicoides verticais sem tambor giratdrio.

Uso em equipamentos industriais.
Tuneis de congelamento helicoidal (girofreezer), entrada e saida de tineis de congelamento,
tanques de imersdo e lavagem, etc.

Utilizados em situacdes com maior exigéncia de carga em curva.

Produto injetado em poliacetal e nylon.

Temperatura de trabalho varia de acordo com o material aplicado conforme tabela abaixo.

A montagem é feita com dois mddulos laterais e esteiras mais largas modulos intermedidrios.
Raio minimo de trabalho interno = 1.8 vezes a largura.

Produto aprovado pelo Ministério da Agricultura.

A capacidade de carga da esteira é de 2.700Kgf/m ou seja, numa esteira de 01 metro de largura, pode-se aplicar uma tragao de 2.700Kgf.
(aracteristicas mecanicas comprovadas por laudos laboratoriais.
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DADOS DA ESTEIRA PASSO 50,8mm
VAZAO % 52%
TEMP. oC CAPACIDADE DE PESO DA
MATERIAL TRABALHO CARGA (Kgf/m) | ESTEIRA (Kg/m?) ATRITO CORES ESPESSURA 16mm
POLIACETAL -453120°C 2.700 Kgf/m 10,7Kg 0,13 BRANCO/AZUL VARETA 7,0mm
NYLON 05a120°C 2.700 Kgf/m 8,9Kg 0,25 BRANCO/AZUL LARGURA MINIMA ACETAL! 215 mm
LARGURAS PADRAO (variagio de + ou-2mm)  [LARCURAMINIMANYLON] 218 mm
OBS: somar 03mm por rolete, se for dos dois lados 06mm
POLIACETAL 215mm 295,3mm 395,7mm 496,Tmm 596,5mm 696,9mm
Incremento de largura do POLIACETAL igual a 20,08mm
NYLON 218mm 299,3mm 400,7mm 502,2mm 603,7mm 705,2mm
Incremento de largura do NYLON igual a 20,3mm
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ACESSORIOS: Taliscas e abas laterais SERIE EMF

... taliscas retas e abas laterais
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(odigo |Nededentes| P | @I | Furoparaoeixo | Material

EZ10F501 10 168mm|145mm| 38.1/40/50mm Acetal

9'LLL

EZ10F50L 10 168mm|145mm| 38.1/40/50mm Acetal

Distancia entre engrenagens de 120mm

Outros tamanhos de engrenagens consultar a drea técnica da Bumerangue.

Engrenagem Lateral Engrenagem Interna
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ALINHAR FINAL DA ENGRENAGEM
B1 COM O INICIO DO ROLETE
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Engrenagem B1 B2

EZ10 F501 100mm 80mm

EZ10F50L | 100mm | 80mm
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DESENHO CONSTRUTIVO SERIE EMF

COMPRIMENTO MINIMO
DE 3 VEZES A LARGURA
DA ESTEIRA PARAS’E
1800.

PARA UMA CURVA DE 90°
OU MENOS E 1,5 VEZES A
LARGURA.

RAIO MINIMO DE 1,8 VEZES
A LARGURA DA ESTEIRA A
PARTIR DA BORDA INTERNA
(500mm MINIMO ABSOLUTO)

COMPRIMENTO MINIMO
DE 3 VEZES A LARGURA
DA ESTEIRA
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A capacidade de carga estd diretamente relacionada com a largura da esteira e o raio.

Em linha reta a resisténcia da esteira é de 2.700Kgf/m ou seja, numa esteira de 01 metro de largura pode-se aplicar uma tracdo de 2.700Kgf.
Em curva de raio minimo a resisténcia da esteira é de 380Kgf, que é igual para qualquer largura de esteira.
Em caso de duvidas contactar a drea técnica da Bumerangue.

SENTIDO DA ESTEIRA E ENGRENAMENTO
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